M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE

Verfligbare Produktvarianten

| Langprodukte | | Bleche | | Freiform

Produktbeschreibung

BOHLER K340 ISODUR gehort zur Gruppe der 8%igen Chromstédhle. Bei der Produktion dieses Werkzeugstahls kommt das von BOHLER
entwickelte Elektroschlacke-Umschmelzverfahren (ESU) zum Einsatz. Diese Umschmelztechnologie garantiert geringste Mikro- und
Makroseigerungen sowie eine hervorragende Reinheit und Homogenitdt des Werkstoffes. Im Vergleich zu herkémmlichen 12%igen
Chromstdhlen bietet BOHLER K340 ISODUR eine deutlich bessere Zdhigkeit, Harteannahme und einen hoheren adhdsiven
VerschleiBwiderstand. Daher wird dieser Werkstoff in nahezu allen Kaltarbeitsanwen-dungen eingesetzt wo Werkzeugstdhle wie 1.2379
hinsichtlich adhdsiven VerschleiBwiderstand und Z&higkeit nicht mehr ausreichen. K340 ISODUR bietet auch Vorteile in der Zerspanbarkeit
und reduziert die Gefahr von Spannungsrissen beim Einsatz von Erodierblécken.

Schmelzroute

Lufterschmolzen + umgeschmolzen

Eigenschaften

> Zd&higkeit und Duktilitat : gut

> VerschleiBbestdndigkeit : hoch

> Druckfestigkeit : gut

> MaBhaltigkeit : gut

> Schleifbarkeit : sehr hoch

Verwendung

> Maschinenmesser (fir Produzenten) > Walzen > Kaltumformen

> Prégen > Schneiden, Stanzen, Feinschneiden > Pulverpressen

> Schnecken und Zylinder > Komponenten fur die Recyclingindustrie > E?Cn)wp. flr Untertagbau (Bohren, Wellen,
I > Allgemeine Komponenten fir

> Rollen > Verschleifteile Maschinenbau

> Gewindewalzen > Tablettenpressstempel > Glasfaserverstdrkte Kunststoffe

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr Mo \ Al Nb
1,10 0,90 0,40 8,30 2,10 0,50 + +
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Materialeigenschaften

KALTARBEITSSTAHLE

ISODUIR’
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Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den gehdrteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffibliche Arbeitshérte.

Lieferzustand

Gegliiht

Hdarte (HB)

max. 235

Wdrmebehandlung

Spannungsarmgliihen

Temperatur

650 °C

Haltedauer nach vollstdndiger Durchwdrmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphdre.
Langsame Ofenabkihlung.

Hdrten und Anlassen

Temperatur

1.040 bis 1.060
°C

Ol, Warmbad, Druckluft, Luft, Vakuum Haltedauer nach vollsténdigem Durchwérmen 15 bis
30 Minuten. Nach dem Hdrten erforderliche Anlassbehandlung auf die gewiinschte
Arbeitshdrte siehe Anlassschaubild.
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Anlassschaubild
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§ Langsames  Erwdrmen  auf  Anlasstemperatur
5 % unmittelbar nach dem Hérten.
o}
L5 Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm
2 52 Werkstlckdicke, jedoch mindestens 2 Stunden
0
I

50 Langsame Abkihlung auf Raumtemperatur nach

N jedem Anlassschritt wird empfohlen.
48 -
. . Es wird empfohlen mindestens dreimal oberhalb des
46 + — 1060°C/1940°F Sekunddrhdrtemaximums anzulassen.
— - 1040°C/ 1868 °F
44 Richtwerte fir die erreichbare Hérte nach dem
450°C 475°C 500 °C 525°C 550 °C 575°C 600 °C

Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu
entnehmen. Anlassen zum Entspannen 30 bis 50°C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] unter der héchsten Anlasstemperatur.

ZTU-Schaubild fir kontinuierliche Abkiihlung

1200

1100

i N s e Ny N S e N

1000 S oL FH975
O 900 =
¢ 800 \ bt - poT1] 878
g A+K QA
g 700 | \—"
£

600
e % RA [\ 22 \13 11 8 \<2 <2\<2
o 500 ‘ ; -
IS A Noa 11 \3 \a 23 | |\es| \fpe0
£ 400
3 =08 \ \ ,.\’ \
<} 0 Ms’
g M -,
g 200 =) " \\
~ 100 g LML o

0 743)(813)(820)(772) ({296 40 QSZ
107! 10° 10! 102 103 104 10° 108

Sekunden / Seconds I T Y N S|
T 2 48 15 30 60

. .
Minuten / Minutes ;———‘—‘—'—1—12 552

Stunden / Hours H_Ho

Zeit/ Time Tage / Days

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VoeStG I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

B4 BOHLER

Gefligemengenschaubild

KALTARBEITSSTAHLE

ISODUR’
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?®) 7,68
Wadrmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 17,8
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,49
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,64
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 206
Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...
Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 11,2 11,8 12,3 12,7 12,9 13,1 13,1

Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur der allgemeinen Information.
Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdriicklich zur Bedingung gemacht
werden. Messdaten sind Laborwerte und kdnnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine

gesundheits- oder ozonschddigenden Substanzen verwendet.
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