M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE

Verfligbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* ) Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlieBlich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER K245 entspricht dem Werkstoff 1.2107 (62SiMnCr4). Dieser Kaltarbeitsstahl ist im Wesentlichen ein fur die Kaltarbeit optimierter
Federstahl mit sehr guten Zdhigkeits- und Federeigenschaften. BOHLER K245 bietet den Vorteil einer simplen W&rmebehandlung mit sehr
niedrigen Hdrtetemperaturen und einer einfachen Anlassbehandlung. Aufgrund dieses Anlassverhaltens ist jedoch der Einsatz moderner
Beschichtungen nur bedingt méglich. BOHLER K245 eignet sich besonders flir dinnwandige Werkzeuge wie Schraubendreher,
Lochstempel, Kdrner, Auswerferstifte, Stempel und Spannwerkzeuge.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen

Eigenschaften

> Zd&higkeit und Duktilitat : sehr hoch
> Druckfestigkeit : gut

> MaBhaltigkeit : gut

> Zugfestigkeit / Streckgrenze : hoch

Verwendung

> Kaltumformen > Normalien > Komponenten fur die Recyclingindustrie
> Allgemeine Komponenten fur Maschinenbau

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung

1.27107 | SEL
62SiMnCr4 | EN

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr
0,63 1,10 1,10 0,60
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M BOHLER

Materialeigenschaften

KALTARBEITSSTAHLE

BOHLER K245

Druckbelastbarkeit MaBbestdndigkeit bei Zdhigkeit VerschleiBwiderstand
der Warmebehandlung abrasiv
* % * * % %k %k ok *
* %k * * % %k %k ok *
* % %k ok * * %k %k Kk *
* % * * %k %k Kk *

Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den gehdrteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffibliche Arbeitsharte.

Lieferzustand

Gegliiht

Hdarte (HB)

max. 235

Wdrmebehandlung

Weichglihen

Temperatur

710 bis 750 °C Luft.

Geregelte langsame Ofenabktihlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C, weitere Abkihlung in

Spannungsarmgliihen

Temperatur

Langsame Ofenabkiihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei

650 °C komplizierten Werkzeugen. Haltedauer nach vollstédndiger Durchwdrmung 1-2 Stunden in

neutraler Atmosphdre.

Hdrten und Anlassen

Temperatur

830 bis 860 °C

Ol, Warmbad (bei kleinen Abmessungen). Haltedauer auf Hartetemperatur: 15 bis 30
Minuten. Nach dem Hdrten erforderliche Anlassbehandlung auf die gewlinschte Arbeitshdarte
siehe Anlassschaubild.
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Anlassschaubild

32°F 212°F 392°F 572°F 752°F 932°F

5 | Anlassen:
o Probenquerschnitt: Vkt. 20 mm
Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur
61 unmittelbar nach dem Hdrten.
o Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm
€ 5 Werkstiickdicke, jedoch mindestens 2 Stunden
é - Langsame Abkihlung auf Raumtemperatur nach
° jedem Anlassschritt wird empfohlen.
[}
E 55 1. Anlassen bei 200 bis 250°C auf Arbeitshdrte
§ 53 2. Partielles-Anlassen bei 500 bis 550°C auf
Federhdrte
51
Richtwerte fUr die erreichbare Hérte nach dem
4 | Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu
— 850°C/1562°F entnehmen.
47 -~ !

T 7 Anlassen zum Entspannen 30 bis 50 °C unter der
0°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C hochsten Anlasstemperatur.

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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Gefligemengenschaubild
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Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?®) 7.7
Wadrmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 30
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,46
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,35
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 210

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VoeStG I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

Ba BOHLER CALTARBEITSSTAHLE  Eerm

Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500
Wdrmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 12,4 12,1 12,6 12,8 13

Langprodukte: Fiir weitere Spezifikationen und technische Anforderungen kontaktieren Sie bitte unsere regionalen voestalpine BOHLER
Vertriebsgesellschaften.

Bleche: Produktvarianten kd&nnen sich hinsichtlich Schmelzverfahren, technischen Daten, Liefer- und Oberfléchenzustand sowie
verfigbaren Produktabmessungen unterscheiden. Bitte kontaktieren Sie voestalpine BOHLER Bleche GmbH & Co KG.

Die in dieser Broschiire enthaltenen Angaben dienen lediglich der allgemeinen Information und sind daher fiir das Unternehmen nicht
verbindlich. Eine Bindung kann nur durch einen Vertrag erfolgen, in dem diese Angaben ausdriicklich als verbindlich bezeichnet werden.
Messdaten sind Laborwerte und kénnen von praxisnahen Analysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine
gesundheitsschédlichen oder ozonschichtschédigenden Stoffe verwendet.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25
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T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at VoeStG I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.

K245 DE - 04.2024


mailto:info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

