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HERZLICH WILLKOMMEN IN

UNSEREM EINZIGARTIGEN

1555° PRODUKTPROGRAMM

Sehr geehrte Kundinnen und Kunden,

wir freuen uns, dass Sie sich fir eine Zusammenarbeit mit uns entscheiden und uns
Ihr Vertrauen schenken.

Ilhre Bedarfe sind bei uns in besten Handen.
Als Technologie- und Innovationsfihrer fertigen wir seit Jahrzehnten erfolgreich
Prézisionsflachstdhle. Wir untermauern unseren Anspruch der Technologiefiihrerschaft

durch permanente Investitionen in unser 1535° Produktprogramm.

Unsere jingste Investition ist der Aufbau einer vollautomatisierten Fertigungslinie,
welche bereits erfolgreich ihren Betrieb aufgenommen hat.

Fr Sie werden wir durch den optimalen Einsatz von Ressourcen noch prozesssicherer
fertigen und die kurzfristige Verfligbarkeit der Artikel unseres Produktprogramms in
Breite und Tiefe sicherstellen.

Profitieren Sie davon.

Wir winschen Ihnen viel SpaB beim Einkauf.

lhr BOHLERSTAHL-Team
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1535° PRODUKTPROGRAMM #a BOHLERSTAHL

PREISSTELLUNG

Alle im 1535° Produktprogramm genannten Preise verstehen sich in €/Stlck
zzgl. der gesetzlich geltenden Mehrwertsteuer und etwaiger Zuschlédge.

- Mindestbestellwert €150 (AuBnahme Webshop)

Die Preise verstehen sich ab Werk bzw. ab Lager.

LIEFERZEIT

Wenn lhre Bestellung montags bis donnerstags bis 15:35 Uhr und freitags bis 13:00 Uhr bei uns
eingeht, werden die Artikel unseres 1535° Produktprogramms noch am selben Tag versendet.
Solange der Vorrat reicht. Sollte der Vorrat wider Erwarten einmal nicht fur Inren Bedarf ausrei-
chen, werden wir die zus&tzlichen Stiicke in der Regel innerhalb von 14 Tagen nachfertigen.

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Detaillierte Informationen finden Sie auf Seite 62.

ATTRAKTIVER WEBSHOP

Erledigen Sie |hre Eink&ufe bequem ohne jeglichen Mindestbestellwert und zeitsparend Uber
unseren Webshop: //www.bohler.at/austria/de/

1535°

SONDERABMESSUNGEN

Sollten Sie fir Ihren Bedarf in unserem 1535° Produktprogramm nicht das passende Werkstiick
finden, fertigen wir es fUr Sie. Wir bieten Ihnen einen leistungsfdhigen und flexiblen Service durch
unsere eigene Fertigung mit Vormaterialverfigbarkeit an und sind in der Lage innerhalb kirzester
Zeit Ihr WunschmaB im gewlinschten Werkstoff zu liefern.

Wir fertigen bereits heute schon 10 % unserer Prdzisionsflachstéhle nach Kundenwunsch.

Lassen Sie sich Ihr Wunschprodukt maBschneidern. Sie geben den Werkstoff, die Abmessung und
Stickzahl sowie die Ausfihrung vor und erhalten von uns ein bedarfsgerechtes Angebot.

Ihre zusdtzlichen Méglichkeiten gegentiber den Standardartikeln des 1535° Produktprogrammes:
» Nahezu alle Werkzeug- und Schnellarbeitsstdhle kdnnen angefragt werden

» Individuelle Abmessungen
» Engere Toleranzen
» Zusdtzliche Bearbeitung wie z.B. fasen

Sparen Sie Zeit und Geld in lhrer Produktion durch den Einsatz bedarfsoptimierter Sonderprézisi-
onsst&hle und zahlen Sie nur fur das, was Sie brauchen.


http://://www.bohler.at/austria/de/

B BOHLERSTAHL

EFFIZIENTER UND SCHNELLER EINKAUFEN

IN UNSEREM WEBSHOP.

Fir unsere Stahlprodukte haben wir unter www.bohler.at/
austria/de/ einen komfortablen Webshop eingerichtet,
welcher den Einkauf bequem von Uberall zu jeder Zeit er-
maoglicht. Fir Online-Bestellungen bendtigen Sie einmalig
Ihre persdnlichen Zugangsdaten, die Sie entweder Uber
das Registrierungsformular direkt im Webshop oder Uber
Ihren Ansprechpartner im Innen- oder AuBendienst bei
uns anfordern k&nnen.

WEBSHOP PRAZISIONSFLACHSTAHL

Im Webshop kénnen Sie 24/7 unser gesamtes 1535° Pro-
duktprogramm in allen Qualitdten und Varianten bestel-
len.

Wadhlen Sie Ihre BOHLER-Qualitat, die Variante und lhre
Wunschabmessung aus und unser System zeigt Ihnen
nicht nur direkt den Stlickpreis, sondern auch eine Vielzahl
interessanter Informationen zu Ihrer Auswahl: Materialzu-
stand (z. B. weichgegliht oder vergltet), DIN-Bezeichnun-
gen, aber auch die Eigenschaften und Anwendungen der
gewdhlten Qualitat.

Sie kdnnen mehrere Warenkdrbe fir unterschiedliche Pro-
jekte gleichzeitig anlegen und noch vor der Bestellplatzie-
rung wird Ihnen im Warenkorb angezeigt, ob die ausge-
wdahlten Artikel in der gewlinschten Menge sofort lieferbar
sind, bzw. wann eventuell fehlende Stiicke nachgeliefert
werden.

Nur wenige Augenblicke nach Absenden |hrer Bestellung
wird unsere Auftragsnummer angezeigt. Zu diesem Zeit-

We are |ive!

Encdigen S ihee EinkiSufe beguem chne peglichen

Mingetibegisibeert gnd feSinarend (ber uneesren Webahop

WA, BOHHLERLATA AUSTRLAADLY

punkt ist Ihre Bestellung in unserem System bereits ver-
bucht und der Lieferschein wurde gedruckt. Bestellungen,
die montags bis donnerstags bis 15:35 Uhr und freitags
bis 13:00 Uhr (ausgenommen Feiertage) bei uns eingehen,
werden, solange der Vorrat reicht, durch unseren Paket-
dienst (bei Paketgewichten bis 31,5 kg, ansonsten per
Spedition) an Sie verschickt!

Wurde das Bestellte bereits verpackt? Versendet? Geliefert?
Unser Webshop liefert Ihnen die Informationen Uber den
Button "Auftragsstatus”, hier erhalten Sie aktuelle Daten
direkt aus unserem SAP-System.

lhre Vorteile:

» 15 StahlqualitGten und mehr als 6500 Artikel ab Lager

» Prdzision durch engste Toleranzen

» Zeit- und Kostenersparnis durch optimiertes Bearbei-
tungsaufmaf

» kurzfristige Lieferung von Sonderabmessungen

! | 1 1
v

SIE BESTELLENF ¢

BIS 15:35 UHR

WIR VERSENDEN NOCH
AM GLEICHEN TAG!




BOHLER K107 KALTARBEITSSTAHL IA BOHLERSTAHL BOHLER K107 KALTARBEITSSTAHL 1535°

Normen 1.2436 (DIN) Hochlegierter, ledeburitischer Chromstahl mit hdherer VerschleiBfestigkeit als BOHLER
%910CHW2 (EN) K100 (Werl(stqff-Nr. 1.2080). Durch Zusdtze von Wolfram und Vanadium ist der Stahl
anlassbesténdiger. ..
Prazisionsflachstahl 500 mm
Lieferzustand weichgegliht Breite mm Dicke mm
2 3 4 5 6 8 10 12 15 20
Richtanalyse (%) 20 16 18 27 24 25 27 31 36 46
c Si Mn Cr w 25 18 21 22 25 27 31 36 40 49 52
2,10 0,25 0,40 11,50 0,70 30 19 22 23 26 28 32 38 44 52 58
40 21 23 24 27 32 37 40 46 56 63
Physikalische Eigenschaften 50 93 25 28 33 37 30 45 51 40 79
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700 60 25 28 35 38 40 45 51 57 69 80
Wt':irmeausdehnung [10'6 m/(m.K)] 10,5 11,0 11,0 11,5 12,0 12,0 80 32 36 40 44 48 52 63 7»] 86 104
Wdrmeleitfdhigkeit [W/(m.K)] 20,0 100 29 44 46 50 55 63 73 85 118 132
spezifische Wérme [J/(kg-KI] 460 125 45 50 52 58 67 75 86 102 145 163
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?/m] 0,65
150 51 57 60 69 76 91 110 134 176 199
E-Modul [10°N/mm?] 210
- 200 73 76 79 91 99 120 151 188
Dichte [kg/dm?] 7,70
Wdrmebehandlung Nach DIN 59350, Toleranzen:

. . in Stdben von 500 mm Ldnge, Breite: +0,20/0 mm s
Weichglihen Dicke feinstbearbeitet, Dicke:  +0,05/0 mm A
Temperatur (°C) 800 850 Haltezeit [n] ca. 3 Breite geschliffen oder gefrdst, Lange:  +5,00/0 mm 0,05 | B'%°

i A Lange bearbeitet, Do ¥
Hdrte nach Weichgliihen max. 255 HB K . ..
mit entkohlungsfreier Oberfldche, 7 L 500 +5
Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung. rostgeschitzt verpackt. < 0 >

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C) 650 700 Haltezeit [n] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten
Temperatur (°C) 950 980 1020 (s) S = Sekunddrharten
Abschreckmedien o] Warmbad Druckluft/Luft

Anmerkungen: Bei komplizierten oder scharfkantigen Werkzeugen ist die Luft oder Warmbadhd&rtung vorzuziehen.

Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkidhlung. Richtwerte fur die erreichbare Hérte nach dem Anlassen sind dem
Anlassschaubild zu entnehmen. Fir nachfolgende Beschichtungen oder Nitrierverfahren ist ein Sekunddrhdrten bei Hartetemperaturen
von 1020 °C mit mind. zweimaligem Anlassen im Sekunddrhdrtemaximum durchzufihren.

Erzielbare Hdrte: 64-66 HCR: 61 HRC bei Sonderwdrmebehandlung.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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BOHLER K107 KALTARBEITSSTAHL IA B(")H LERSTAHL BOHLER K107 KALTARBEITSSTAHL 1535°

Prdzisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 500 mm Prdzisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaB 1000 mm
Breite mm Dicke mm Breite mm Dicke mm
2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 404 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 50,4
10,3 14 15 16 18 19 23 10,3 27 28 32 33 34
{5358 (15 16 18 19 21 24 26 31 155 28 32 33 34 36 38
20,3 16 18 19 21 23 25 28 33 37 20,3 32 33 34 36 38 40 45 50
253 18 19 21 23 25 28 33 37 42 52 25,3 33 34 36 38 40 44 48 57 69
30,3 19 21 23 25 28 33 38 42 48 58 63 30,3 34 36 38 40 44 47 57 69 82 100
40,3 21 23 25 28 33 38 43 48 55 69 73 86 40,3 38 40 44 46 49 57 63 80 87 118 130
50,3 23 25 28 33 38 43 48 54 64 75 84 103 130 50,3 44 46 48 57 58 64 70 86 110 129 141
60,3 25 28 33 38 43 48 54 62 71 84 99 116 145 60,3 48 50 55 58 62 70 78 98 121 141 158
80,3 31 33 38 43 48 55 62 70 86 105 123 147 176 80,3 58 66 73 81 87 94 106 123 157 170 201 253
100,337 38 45 49 55 62 70 63 107 130 151 180 208 100,3 75 82 86 95 104 114 135 154 175 211 246 313 383
125,3 42 44 49 55 62 70 86 97 134 153 181 214 242 125,3 152 166 198 226 263 323 412 488
150,3 48 51 55 66 71 80 99 110 161 180 211 254 288 150,3 175 190 214 274 311 355 456 543
200,3 69 73 79 84 92 107 127 161 214 235 282 336 366 200,3 231 258 301 385 445 513 608 712
250,3 76 81 85 98 108 126 150 210 256 285 335 396 436 250,3 279 338 421 451 523 595 728 825
300,3 83 94 99 118 131 145 175 246 300 335 403 464 491 300,3 338 378 472 525 615 700
Vierkantstahl Vierkantstahl
Kantenldnge mm Kantenldnge mm
82 104 12,4 154 20,4 254 30,4 404 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 50,4
23 25 29 31 45 63 91 122 38 44 51 58 92 112 152 216
Nach DIN 59350, Toleranzen: .
in Stdben von 500 mm Ldnge, Breite:  +0,20/0 mm - _NCJCh Werksnorm geferngt., Tolgranzen:
Dicke feinstbearbeitet mit Dicke:  +0,20/0 mm A in St&ben von 1000 mm Lange, Bre|te.: +0,20/0 mm £
Bearbeitungsaufmas, Lange:  +5,00/0 mm 0201 B'0%° Dicke feinstbearbeitet mit E)_'_Cke" +0,20/0 mm . 1)20
Breite geschliffen oder gefrdst, Vierkant: +0,20/0 mm Do ¥ Begrbeltung§oufm08, . \L/‘?”ie- . +(3JO28%O mm D+8'20 ¥ Bo
LQnge bearbeitet, . ) 7 L 500 +§ E{r;l;eegbees;::wtl)lififent oder gefrdst, ierkant: +0, mm 7 -
mit entkohlungsfreier Oberfléche, € ' <«— L1000 ———>

mit entkohlungsfreier Oberfldche,

rostgeschitzt verpackt. h
rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K110 KALTARBEITSSTAHL IA B(“)H LERSTAHL BOHLER K110 KALTARBEITSSTAHL 1535°

Normen 1.2379 (DIN) Hochlegierter, sekunddrhdartbarer, ledeburitischer Chromstahl, verzugsarm, Standard-
Kaltarbeitsstahl mit guter Z&higkeit. Dieser Stahl ist durch héheren V-Gehalt verschleiB-
fester und weist bei Wahl héherer Hartetemperaturen eine hohe AnlaBbestdndigkeit e . . . .
auf. Er kann aus diesem Grund nitriert werden, ohne dass die Harte des Grundmaterials Prazisionsflachstahl mit BeqrbeltunQSOUmeB 500 mm

Lieferzustand weichgegliht unter 60 HRC abfdllt. Geeignet fir komplizierte Schnittwerkzeuge, Gewinderollen. Breite mm Dicke mm
2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 82 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 50,4

103 13 14 15 16 17 21
153 14 15 16 17 20 23 25

203 15 16 17 20 23 25 27 31 33

253 16 17 20 23 25 27 31 33 36 46
Physikalische Eigenschaften 30,3 17 20 23 25 27 31 33 36 41 49 56
403 20 23 25 27 32 35 36 40 48 61 65 75

X135CrMoV12 | (EN)

Richtanalyse (%)

Cc Si Mn Cr Mo v

1,55 0,30 0,30 11,30 0,75 0,75

Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700

Warmeausdehnung [10¢ m/(m.K)] 10,5 11,0 11,0 12,0 12,0 50,3 23 25 27 32 35 38 40 45 55 70 78 93 117
Wairmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 20 60,3 25 27 32 35 38 40 45 52 63 76 90 108 131 141
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460 80,3 27 32 35 39 43 45 55 63 76 95 111 133 145 156
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?/m] 0,65 1003 32 36 39 43 46 55 65 76 93 111 131 158 181 211
E-Modul [10°N/mm’] 210 1253 36 40 44 47 55 63 77 92 111 137 167 203 221 258
Dichte [kg/dm’] 77 150,3 41 46 50 55 63 76 90 111 143 162 185 237 258 290

200,35 60 61 70 75 84 97 117 148 192 209 252 305 319 363
250,3 65 74 84 95 102 119 142 193 229 250 307 368 @ 393 435

Wdrmebehandlung

Weichglihen
Temperatur (°C) 800 850 Haltezeit [n] ca. 3 300,35 74 82 87 105 116 133 160 221 266 301 368 425 467 549
Hdrte nach Weichgliihen max. 255 HB .

Vierkantstahl

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung. Kantenldnge mm

6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 50,4

Spannungsarmgliihen
17 20 23 27 33 44 60 78 109 153

Temperatur (°C) 650 700 Haltezeit [h] ca. 2
Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen. Nach DIN 59350 Toleranzen:
in Staben von 500 mm Lénge, Breite:  +0,20/0 mm ;
Hérten Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: ~ +0,20/0 mm 4
tungsaufman, Lange:  +5,00/0 mm 005t B+o,20
Temperatur (°C) 1020 1040 1060 (s) 1080 (s) s = Sekunddrhdrten Breite geschliffen oder gefrdst, Vierkant: +0,20/0 mm Do ¥ 0
Abschreckmedien Luft WB 220-250 °C / 500-550 °C Druckluft ol L&nge bearbeitet, 7 L 500 +5
o o mit entkohlungsfreier Oberfléche, < 0 ’
Anmerkungen: Erzielbare Harte: 63-65 HRC. rostgeschiitzt verpackt.
Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung - (1 h / 20 mm WD) dreimaliges Anlassen im Sekundd&rhdrtemaximum
wird empfohlen. Richtwerte flr die erreichbare Harte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen. Fir nachfolgende
Beschichtungen oder Nitrierverfahren ist ein Sekundd&rhdrten bei Hartetemperaturen von 1050-1080 °C mit mind. zweimaligem Anlassen
im Sekunddrhdrtemaximum durchzufhren.
Anmerkungen zum Yakuumhdrten: Zur Vermeidung von Restaustenit und zur Einstellung eines vollstdndig martensitischen und hoch
angelassenen Gefliges ist auf eine ausreichend hohe Abschreckgeschwindigkeit und auf ein ausreichend tiefes Abkihlen nach dem Hér-
ten und zwischen den Anlassvorgdngen zu achten. Ein Harten und Anlassen in einem Warmebehandlungszyklus ist nicht empfehlenswert.
ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
OU B
% 530 T
2 £
g o
S O
e 3
: 1
o E i TN T ) 55 [0
14 R FEEEEL ) 15
- HI T Anlasstemperatur in °C



BOHLER K110

KALTARBEITSSTAHL

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

B BOHLERSTAHL

1000 mm

BOHLER K110

Prézisionsplatten

KALTARBEITSSTAHL

Ldnge: 200,3 mm

1535°

Nach Werksnorm gefertigt,

Breite mm Dicke mm Breite mm Dicke mm iS'SIEdt;e'n \ict))n ZObO,;’; Tm,
20,4 254 30,4 404 504 60,4 80,4 1004 Icke Teinstbearbertet,
22 32 42 52 62 82 104 124 154 164 20,4 254 264 304 324 364 404 464 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4 Breite und L&nge gefrdst,
100,3 44 57 70 83 98 113 154 176 mit entkohlungsfreier Oberfldche,
10,3 27 27 28 29 31 33 .
150,3 69 80 94 119 141 166 224 263 rostgeschiitzt verpackt.
153 27 28 29 31 32 34 39 43 .
200,3 100 116 134 157 191 230 307 344 Toleranzen:
203 28 29 31 32 33 36 40 44 50 53 Breite:  +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
253 29 31 32 33 36 39 42 48 57 61 69 Lange: +0,40/0 mm
30,3 31 32 34 37 40 43 46 56 69 71 81 103
32,3 44 47 59 73 84 105
40,3 37 40 42 44 47 49 57 63 79 81 88 119 132 143 Prdzisionsplatten Lange: 300,3 mm Nach Werksnorm gefertigt,
Breite mm Dicke mm in Stdben von 300,3 mm,
50,3 40 44 47 49 51 58 64 70 88 94 113 132 144 153 191 : : :
204 254 30,4 40,4 50,4 604 804 1004 ?Zife:;ﬁ?gebz;tést
reite u rést,
0.3 43 47 S0 54 5862 70 80 07 123 e 162 210 242 100,3 58 70 83 105 130 147 204 230 mit entkohlungsfreier Oberfléiche,
63,3 70 77 87 111 127 147 189 213 254 150.3 92 105 123 154 188 223 208 347 rostgeschitzt verpackt.
70,3 47 51 58 64 71 78 85 94 117 125 141 168 194 204 228 273 309 200,3 129 151 174 204 257 307 408 448 Toleranzen:
Breite: +0,20/0 mm
80,3 51 58 65 73 80 88 94 107 124 140 159 173 204 212 253 282 335 392 250,3 156 180 209 251 316 370 436 497 Dicke:  +0,20/0 mm
90,3 105 115 138 168 194 234 287 329 415 478 529 300,3 180 218 242 299 376 446 580 636 Lange:  +0,40/0 mm
100,3 70 75 81 87 94 105 115 138 155 161 180 212 250 260 323 389 451 525 604
1253 80 88 95 103 113 123 162 169 200 215 233 273 331 347 420 495 587 680 776 926
150,3 91 95 103 115 135 173 178 194 215 250 276 316 370 395 470 563 664 768 889 1035 e . - .. .
Prdzisionsplatten Ldnge: 400,3 mm Nach Werksnorm gefertigt,
156,3 389 478 582 Breite mm Dicke mm in Stdben von 400,3 mm,
Dicke feinstbearbeitet,
160,3 190 205 260 273 290 353 407 425 521 623 703 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 1004 Breite und Léinge gefrdst,
180,3 5 229 306 317 364 413 463 - 50 825 100,3 83 97 109 146 176 204 278 321 mlttentk%h.lsr;gsfrelerk?berfloche,
150,3 129 146 166 218 262 307 414 477 rostgeschutzt verpackt.
196,3 468 575 700
200,3 178 207 234 287 356 420 560 618 Toleranzen:
200,3 119 129 138 151 168 204 235 265 313 344 395 453 525 555 625 776 910 1112 1205 1344 Breite:  +0,20/0 mm
250,3 218 255 293 344 433 509 573 636 Dicke:  +0.20/0 mm
- > 07 850 300,3 255 307 356 433 509 612 739 Lange:  +0,40/0 mm
250,3 133 148 163 181 196 244 284 349 437 458 475 554 625 657 763 949 1107 1368 1744 400,3 363 414 484 573 701 828
296,3 681 875 993
300,3 159 175 193 213 230 265 355 410 495 505 551 649 737 767 912 1127 1345 1732 2125
350,3 420 482 556 575 618 700 869 906 1120
4003 475 551 630 649 68 776 088 1076 1288 1500 Prdzisionsplatten Ldnge: 600,3 mm Nach Werksnorm gefertigt,
Breite mm Dicke mm in Stdben von 600,3 mm,
500,3 556 632 725 881 1062 1125 1324 1587 1837 2073 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 1004 D|c!<e femstt?.eorbemet.,.
Breite und Ldnge gefrdst,
100,3 114 138 164 207 255 293 403 474 mit entkohlungsfreier Oberfldche,
Vierkantstahl 150,3 171 207 242 303 370 420 548 662 rostgeschiitzt verpackt
Kantenldnge mm 200,3 230 281 319 403 490 567 739 828 Toleranzen:
8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 rae
250,35 293 344 406 518 624 739 866 955 Breite:  +0,20/0 mm
40 40 46 50 54 59 93 114 123 151 219 273 315 394 478 Dicke: +0,20/0 mm
300,3 331 396 459 573 707 822 967 1120 Ldnge: +0,40/0 mm
90,4 1004 120,4 150,4 200,4 400,3 446 523 598 751 917 1088
663 695 993 1336 2486
Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen: __.."'
in Stdben von 1000 mm Ldnge, Breite:  +0,20/0 mm :
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm : D+o,2r" B+8’2°
tungsaufmas, Lange: +30,00/0 mm w020 1 B+8'2O 0 ¥
Ereite gbeschtliffen oder gefrdst, Vierkant: +0,20/0 mm Do ¥ 7 L +8,4O
dnge bearbeitet, N
J L L1000 o,

mit entkohlungsfreier Oberfldche,
rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K110 KALTARBEITSSTAHL IA BOHLERSTAHL BOHLER K110 KALTARBEITSSTAHL 1535
Gehdrtete Platten Normstdbe 500 mm
Formatmm  Dicke mm Breite mm  Dicke mm
2,2 2,7 3,2 3,7 4,2 4,7 5,2 6,2 7,2 8,2 9,2 10,2 12,2 14,2 10,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4
250 x 500 154 160 173 179 199 206 235 241 249 262 313 325 364 399 103 116 132 144 157 177 200 228 265 297 330
113 123 141 152 168 189 214 243 282 320 354
Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
in Stdben von 500 mm Ldnge, Breite:  +70,00/0 mm I 123 13 150 164 179 202 229 260 303 343 381
gehdrtet auf 57 + 1 HRC, Dicke: +0,20/0 mm 7 133 139 158 172 189 215 243 276 321 362 402
Dicke feinstbearbeitet, L&nge: +10,00/0 mm g +10
Breite und L&nge lasergeschnitten, Ebenheit: +0,20/0 mm auf Gesamtfldche D+8'20 ¥ B 250 o 1435145 168 187 201 228 257 294 340 585 424
mit entkohlungsfreier Oberfldche, 7 10 153 152 177 191 213 240 271 309 360 407 450
rostgeschiitzt verpackt. <«—L500, ——>
163 159 185 202 220 252 285 327 380 427 475
173 166 193 213 234 265 298 345 399 450 500
Erodierblécke gegliiht 183 176 202 219 244 276 312 361 419 473 526
Kantenldnge mm Dicke mm 193 181 213 231 256 289 329 376 437 495 549
de ] | | o e el ] e [ ] ) L | e 203 189 219 240 267 302 343 394 458 516 572
80,5 49 54 61 69 76 85 95 107 120 131 139 149 176 213 195 229 248 276 215 356 410 476 538 507
100,5 54 61 69 76 81 95 110 120 131 145 153 170 205 223 204 237 250 287 397 370 426 496 550 622
120,5 61 69 76 81 95 122 149 164 176 190 205 232 258 233 213 245 269 208 340 386 444 513 581 644
150,5 77 85 95 110 129 156 176 198 217 237 251 285 339 243 218 254 279 308 353 400 461 535 602 670
200,5 110 122 137 156 171 205 237 271 293 312 332 373 434 253 997 265 289 391 363 414 477 554 625 694
250,5 149 171 190 232 271 312 353 386 421 455 488 549 637 263 233 279 208 332 376 427 496 572 648 718
300,5 205 237 271 299 353 407 461 509 549 597 664 786 881 273 240 281 307 341 389 443 511 503 671 74%
Weichgegliiht / max. 255 HB, Toleranzen: 283 246 292 318 353 402 458 527 612 689 767
Dicke feinstbearbeitet. Dicke : +0,25/0 mm 293 256 298 327 363 414 472 544 631 714 793
Kantenldnge: +2,00/0 mm
stehende Faser in der Dicke 303 262 307 336 374 426 485 561 651 734 816
313 269 316 347 384 438 500 578 671 758 842
— stehende Faser
4/7 K 2y 323 276 324 356 395 451 514 594 689 779 865
Erodierblocke gehdrtet 333 283 333 366 408 464 529 612 708 799 887
Kantenldnge mm Dicke mm 343 293 343 375 419 476 542 627 729 822 913
15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150 353 298 351 386 427 489 558 645 746 846 937
100,5 76 86 98 108 121 136 148 158 170 181 191 221 263 373 312 367 405 450 513 588 677 786 888 986
120,5 85 98 110 121 148 168 188 209 229 242 263 303 349 383 322 376 414 467 597 600 694 805 909 1009
150,5 102 121 136 141 168 188 229 255 283 310 337 376 431 393 320 386 423 472 538 616 712 825 033 1035
200,5 163 175 188 202 242 283 323 370 417 463 510 564 632 403 335 304 434 483 553 629 729 846 954 1067
250,5 202 236 269 290 342 410 485 558 632 685 739 819 927 413 343 403 443 495 564 645 744 864 976 1084
300,5 255 283 310 357 458 564 671 765 859 940 1020 1141 1303 423 350 411 453 504 577 658 762 885 1000 1110
Gehdrtet / 61+1 HRC, Toleranzen: K +(2) 7\ 433 359 421 462 514 589 674 778 904 1021 1132
mindestens 3 x angelassen. Dicke : +0,25/0 mm x\ 443 364 431 472 526 600 687 794 920 1039 1153
Kantenldnge: +2,00/0 mm — 453 373 438 482 537 615 703 810 940 1063 1179
stehende Faser in der Dicke +0.25
Do 463 380 447 491 549 626 716 827 960 1084 1204
o ~>" stehende Faser 473 386 455 501 558 640 730 845 977 1105 1227
<«— K'g —>
Rundstdbe geschliffen 483 394 464 511 568 651 744 859 997 1125 1251
Durchmesser mm 493 402 472 523 581 662 759 875 1012 1147 1271
6 8 10 12 15 20 25 503 409 482 529 592 676 772 890 1032 1166 1294
10 1 12 15 25 49 73 Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
Toleranz h8, Lénge 1000 mm Toleranzen: 430 in Stében von 500 mm Ldnge, Breite:  +2,00/0 mm |
Lange:  +30,00/0 mm L1000 © Dicke feinstbearbeitet, Dicke: +0,25/0 mm _ BZ'Q
L2 Breite gesdgt, Lange gefrdst, Lange:  +3,00/0 mm Do” yoo

mit entkohlungsfreier Oberfldche,
rostgeschitzt verpackt.
18 19
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BOHLER K305 KALTARBEITSSTAHL IA BOHLERSTAHL BOHLER K305 KALTARBEITSSTAHL 1535°

Normen 1.2363 (DIN) Stahl fur Schneid- und Stanzwerkzeuge, der insbesondere im Automobilbau verwendet
wird. Der Stahl wird &@hnlich eingesetzt wie die ledeburitischen Werkzeugst&hle nach
BOHLER K100 (Werkstoff-Nr. 1.2080) oder BOHLER K105 (Werkstoff-Nr. 1.2601), weist

X100CrMoV5 (EN)

. ) ) jedoch eine hdhere Zdhigkeit auf. Er verhdlt sich gutmiitig bei ReparaturschweiBungen Pr:dZiSionSﬂ.GChStth
Lieferzustand weichgegliint im kalten oder maBig vorgewdrmten Zustand. mit Bearbeitungsaufmaf 1000 mm
Breite mm Dicke mm
Richtanalyse (%) 82 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4
C Si Mn Cr Mo v 253 41 46 51
1,00 0,30 0,55 5,20 1,10 0,25 30,3 46 50 59 73 87
40,3 53 60 67 83 101 115 131
PhysikaliSChe EigenSCthten 50,3 61 59 75 91 113 131 147
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700 60,3 68 75 83 101 122 144 162 215
Wdrmeausdehnung [10¢ m/(m.K)] 12,5 13,1 13,3 13,7 13,9 14,3 14,5 80,3 91 101 110 127 154 173 201 253
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 26,0 100,3 110 120 142 161 186 213 253 326
spezifische Warme [J/(kg.K] 460 125,3 161 173 201 235 282 333 426
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?/m] 0,52
150,3 184 201 228 291 331 373 480
E-Modul [10°N/mm?] 190
- 200,3 230 270 321 405 466 539 646
Dichte [kg/dm?] 7,70
250,3 491 573 642 791
Wdrmebehandlung )
Vierkantstahl
Weichglithen .
Kantenldnge mm
Temperatur (°C) 800 850 Haltezeit [n] ca. 3 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
Hdrte nach Weichglihen max. 240 HB
70 108 125 173 228 294 505 725

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen: 7

Temperatur (°C) 650 Haltezeit [h] ca. 2 in Stében von 1000 mm L&nge, Breite:  +0,20/0 mm 7
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke:  +0,20/0 mm g 10,20

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen. tungsaufmalg, Ladnge: +30,00/0 mm D+8,2o ¥ Bo
Breite geschliffen oder gefrdst, Vierkant: +0,20/0 mm 7 50

Héirten L&nge bearbeitet, <«— L1000 —>
mit entkohlungsfreier Oberfldche,

Temperatur (°C) 950 980 rostgeschiitzt verpackt.

Abschreckmedien Luft Warmbad ol

Anmerkungen: Bei komplizierten oder scharfkantigen Werkzeugen ist Luft- oder Warmbadhdrtung vorzuziehen.

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung (1 h/20 min.) Richtwerte fUr die erreichbare Hdrte
nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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BOHLER K450 KALTARBEITSSTAHL IA BOHLERSTAHL BOHLER K440 KALTARBEITSSTAHL 1535°

Normen 1.2510 (DIN) Mittellegierter Olhdrter mit guter Schneidhaltigkeit und guter Zahigkeit. Der Stahl wird
fir Schneid- und Stanzwerkzeuge aller Art eingesetzt. Der Werkstoff wird aus wirtschaft-
100MnCrw4 (EN) R . X K o .
lichen Grinden zur Verringerung der Betriebskosten auch hé&ufig als Prézisionsflach- .
. ) B stahl verwendet. Eigenschaften und Anwendungen stimmen weitgehend mit Stahl nach Prdzisionsflachstahl 500 mm
Lieferzustand weichgeglaht BOHLER K720 (Werkstoff-Nr. 1.2842) Giberein. Breite mm Dicke mm
1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40
Richtqnq]yse (%) 10 7 7 7 7 7 7 10 12 13
c Si Mn Cr v w 12 7 7 7 7 7 9 10 12 13 13
0,95 0,25 1,10 0,55 0,70 0,55 15 7 7 7 9 9 9 11 13 13 14 16
20 7 7 7 9 9 10 11 13 14 15 16 18
Physikalische Eigenschaften 25 10 10 10 10 10 11 13 14 15 16 18 20 22
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700 30 10 10 10 11 11 12 13 15 16 18 19 29 25 33
Wd deh 10 m/(m.K| 11,5 12,0 12,2 12,5 12,8
drmeausdehnung [10 m/(m.K)] , , , , i 3% 11 11 11 11 12 13 14 16 18 19 200 24 28 35 43
Wadrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 30,0
40 12 12 12 12 13 14 15 18 19 20 22 26 32 37 47
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
- 50 14 14 14 14 15 16 18 19 21 25 25 32 37 47 51 60
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,35
E-Modul [10°N/mm] 210 60 15 15 15 15 16 18 19 22 24 28 31 34 44 50 58 66
Dichte [kg/dm?] 7.85 70 15 15 15 16 18 19 21 24 27 31 33 40 49 57 67 78
80 18 18 18 19 20 21 24 26 30 35 37 46 56 65 78 93
Warmebehandlung 100 20 20 20 21 22 24 27 28 34 37 43 51 62 77 93 116
Weichglihen
Temperatur (°C) 710 750 Haltezeit [h] ca. 3
Harte nach Weichgliihen max. 220 HB Vierkantstahl
Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung. Kantenldnge mm
6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40
Spannungsarmgliihen 13 14 15 16 18 20 25 32 47 50 58
Temperatur (°C) 650 Haltezeit [h] ca. 2
. . . L. Nach DIN 59350 Toleranzen:
A k L Ofenabkuhlung. Zum S bb h umf her Z der bei ki lizierten Werk . ' -
nmerkungen: Langsame Ofenabkiihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen in Stéiben von 500 mm Léinge, Breite:  +0,20/0 mm ;7
Dicke feinstbearbeitet, Dicke:  +0,05/0 mm 7
Hérten Breite geschliffen oder gefrést, Lange:  +5,00/0 mm DY 05 | Y Bo
Temperatur (°C) 780 820 Lngetfeslrbeltit,. Obertisch Vierkant: +0,05/0 mm 7 .
- mit entkohlungsfreier Oberfldche, < + >
Abschreckmedien Ol Warmbad (bis 20 mm Dicke) rostgeschiitzt verpackt. L 500 %

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung (1 h/20 min.) Richtwerte fur die erreichbare
Hdarte nach dem Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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BOHLER K440

Prdazisionsflachstahl

Breite mm Dicke mm

2 % 4

10 13 14 15
12 14 14 16
15 14 15 18
20 15 16 19
25 16 18 20
30 19 20 22
35 20 22 24
40 22 24 26
50 26 28 31
60 28 31 35
70 31 35 37
80 35 37 40
100 40 44 46
120 46 48 54
125 50 54 58
150 56 60 66
160 60 68 73
180 68 73 78
200 77 80 86
250 93 95 101
300 106 108 116

Vierkantstahl

Kantenldnge mm

5
16
18
19
20
22
24
25
30
34
36
39
45
49
57
65
70
75
85
96
114
129

6 8 10 12 15
26 27 30 33 36

Nach DIN 59350,

in Stdben von 1000 mm L&nge,
Dicke feinstbearbeitet,

Breite geschliffen oder gefrdst,
Ldnge bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberfldche,
rostgeschitzt verpackt.

24

KALTARBEITSSTAHL

1000 mm
6 8 10 12 15 20 25 30 40
22 24
24 25 26
25 26 27 30
26 27 30 32 34
27 30 32 34 36 47
30 32 34 36 42 49 62
32 34 35 39 46 55 68 80
34 36 37 44 50 60 77 90
36 39 44 49 58 70 86 103 125
39 46 49 56 62 82 97 116 139
45 49 57 62 75 94 113 133 165
49 57 62 68 89 106 125 155 185
56 65 70 82 97 122 154 185 216
66 72 82 95 116 136 173 211 257
70 78 87 103 120 151 177 216 275
77 89 95 113 141 175 223 268 305
85 95 116 128 157 193 243 287 343
93 108 132 148 185 220 280 322 393
108 118 140 159 204 238 296 367 449
131 149 165 195 245 301 367 432 521
153 173 190 233 290 350 425 496 612
16 20 25 30 40
40 47 671 89 112
Toleranzen:
Breite: +0,20/0 mm
Dicke:  +0,05/0 mm
L&nge:  +5,00/0 mm 4005 T
Vierkant: +0,05/0 mm Do

7‘% L1000%) — >

B BOHLERSTAHL

BOHLER K440

KALTARBEITSSTAHL

Prdzisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmafB

Breite mm Dicke mm
6,4