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ES Aktuell

Kurzname:
40 CrMnMo 7

Anlieferungszustand:

Vergiitet auf eine Harte

von 280 bis 325 HB (950 - 1100 N/mm?)
Werkstoff Nr.:
1.2311 EST

Charakteristik:

Vergiiteter Kunststoffformenstahl, gut
polierbar, narbfahig, nitrierfahig, ver-

chrombar, durchvergiitbar bis 400 mm.

Richtanalyse in %:
C Mn Cr Mo
0,4 15 19 0,2

Warmebehandlungsdaten:

Temperatur Dauer Abkiihlung
max. 480°C mind. 4 h Ofen
Spannungsarmgliithen empfehlen wir bei mehr als 30 %iger Zerspanung vor der

Spannungsarmgliihen

Fertighearbeitung.

Physikalische Eigenschaften:

Wérmeausdehnungskoeffizient: Zwischen 20 °C und:
100 200 300 400 500 600 700°C
111 12,9 13,4 13,8 14,2 14,6 14,9

Wérmeleitfihigkeit: 20 350  700°C
345 335 32,0

Gebriuchliche Arbeitshérte: Wird im Anlieferungszustand eingesetzt

Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild

Allgemein (ibliche Verwendung:
Kunststoffformen, Formrahmen fiir
Kunststoff- und DruckgieRformen.

Besondere Hinweise:

Fiir viele Anwendungsbereiche ist der
Sonderwerkstoff ES Multiform SL
(verfiigbar bis 600 mm Stérke, siehe
Seite 17) eine interessante Alternative.

Fiir groRere Abmessungen empfehlen
wir ES Aktuell 1000 (1.2738 EST, siehe
Seite 31) bzw. unsere Sondergiite

ES Aktuell 1200 (siehe Seite 32).
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