IA BOHLER BOHLER W400 VMR

WARMARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Warmarbeit |

Verflgbare Produktvarianten

| Langprodukte |

Produktbeschreibung

BOHLER W400 VMR ist ein Vakuum umgeschmolzener Werkstoff, der speziell fiir Werkzeuge mit komplexen Strukturen entwickelt wurde.
Der Stahl lasst sich den 5%igen Chromstahlen zuordnen und weist durch die besondere Herstellungstechnologie eine sehr hohe Reinheit auf.
Aufgrund des hohen Reinheitsgrades, der hervorragenden Homogenitat und der besonderen Legierungslage zahlt der BOHLER W400 VMR
zu den Warmarbeitsstéhlen mit den hochsten Zahigkeitswerten. Deshalb ist dieser Werkstoff in vielen Bereichen ein Problemléser, wenn
Standardguten nicht mehr ausreichen. Zusatzlich besitzt Bohler W400 VMR eine herausragende Polierbarkeit und wird aus diesem Grund
auch gerne als Formwerkstoff fur Kunststoffspritzgussformen verwendet.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen + VLBO

Eigenschaften

Zahigkeit und Duktilitét : sehr hoch
Verschleil3besténdigkeit : gut
Bearbeitbarkeit : gut

Warmhérte : gut

Polierbarkeit : sehr hoch
Warmeleitfahigkeit : sehr hoch
Mikro-Reinheit : sehr hoch
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Verwendung

> Druckguss > Strangpressen > Schmieden

> Allgemeine Komponenten flir Maschinenbau > Schwerkraft/Niederdruckguss > SpritzgieRen

> Schnellschmiedepressen (Hatebur) > Maschinenbau > Glasfaserverstarkte Kunststoffe
> Pressharten

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen
1.2340 | SEL #207 | NADCA
~X37CrMoV5-1 | EN
~T20811 | UNS
~H11 | AISI
E1810 | NADCA
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M4 BOHLER

WARMARBEITSSTAHLE BOHLER W400 VMR
Chemische Zusammensetzung (Gew. %)
c | si | Mn |cr | Mo v
0.37 [ 0.20 0.30 | 5.00 | 1.30 | 0.50

Materialeigenschaften

Warmfestigkeit Warmzahigkeit Warmverschleil3- Bearbeitbarkeit im Polierbarkeit
widerstand Lieferzustand
SORIER W400 * % * Kk Kk Kk * % * % % * * % % % K
BOHLER W300
ISOBLOC * K * %k Kk Kk * % * % % Kk * * k Kk
BOHLER W300
ISODISC * % * % % * * * % % %k K * % %
BOHLER W302
ISOBLOC * Kk Kk * * Kk Kk * * * * % % kK * % % *
BOHLER W302
ISODISC * % * * % * * % * * Kk k k * * % *
BOHLER W303
ISODISC * Kk Kk * * * * %k *k * * * k *k * % %
BOHLER W350
ISOBLOC * * k * %k Kk k * %k * % %k Kk k * % %k
BOHLER W360
ISOBLOC * Kk k k * K Kk Kk * Kk Kk k k * % %k Kk k * % kK
VR 403 * ok Kk * Kk Kk * ek K * Kk Kk Xk ok k K
Lieferzustand
Gegliht
Harte (HB) max. 205

Warmebehandlung

Weichglihen

Haltezeit 6 bis 8 Std. Langsame, geregelte Ofenabkiihlung mit 10 bis 20 °C/h auf ca. 600 °C,

750 bis 800 °C | eiter Abkiihlung an der Luft.

Temperatur

Spannungsarmgliihen

Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.
Haltedauer nach vollstandiger Durchwérmung 2 - 6 Stunden in neutraler Atmosphére. Langsame
Ofenabkuhlung.

Temperatur 600 his 670 °C

Harten und Anlassen

Haltedauer nach vollstandigem Durchwéarmen: 15 bis 30 Minuten. Zur Vermeidung einer B
Kornvergrdberung ist unbedingt die empfohlene Hartetemperatur einzuhalten; Abschrecken: Ol,
Warmbad (500 - 550 °C), Luft oder Vakuum mit Gasabschreckung. Nach dem Harten
erforderliche Anlassbehandlung auf die gewiinschte Arbeitsharte (siehe Anlassschaubild).

Temperatur 980 bis 990 °C
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IA BOHLER WARMARBEITSSTAHLE BOHLER W400 VMR

Warmebehandlungsschema

Harten

2. Vorwdirmstufe

1. Vorwarmstufe
1. Anlassen 2. Anlassen auf 3. Anlassen
+ Warmbad Arbeitshdrte  zum Entspannen

AWATATA!

Reinigen Harteprifen Héirtepriifen

Temperaturin °C

Ofenabkihlung

Spannungs-
armglihen

ZTU-Schaubild fur kontinuierliche Abkiihlung
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IA BOHLER WARMARBEITSSTAHLE BOHLER W400 VMR

Gefligemengenschaubild

Abkiihlungsparameter

A= 104 102 102 10" 10° 10’ 10? 10° A... Austenit
i K B... Bainit
100 o K... Karbid
N gol——HH L L 1 L M... Martensit
HV = 4 P... Perlit
8O —T—TTTTT T TTTIT 11 TriHe RA... Restaustenit
70
&o 60
£
a| 50
S
2 0
O
30
20
10
0
107 10"
1 Werkstlckrand
2 Werkstlickzentrum

w

Jominyprobe: Abstand
von der Stirnflidche

Durchmesser in mm

Kuhizeit von 800 °C auf 500 °C in Sek.

Anlassschaubild

662 °F 762°F 862 °F 962 °F 1062 °F 1162 °F

56 ) . Anlassen:

Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur
54 - unmittelbar nach dem Harten (Verweildauer im Ofen 1
Stunde je 20 mm Werkstiickdicke, jedoch mindestens
2 Stunden/Luftabkihlung).

52
:f) Es wird empfohlen mindestens zweimal anzulassen.
50
g Ein 3. Anlassen zum Entspannen ist vorteilhaft.
o
9 48 1. Anlassen ca. 30°C oberhalb des
< Sekundarhartemaximums.
jo
£ 46
P 2. Anlassen auf Arbeitsharte.
Richtwerte fiir die erreichbare Harte nach dem
44 Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu
entnehmen.
42 - .
- - 3. Anlassen zum Entspannen 30 bis 50°C unter der
— 990°C/1814°F héchsten Anlasstemperatur.
40 ;
350°C 450 °C 550 °C 650 °C Die blaue Flache kennzeichnet den empfohlenen

) Temperaturbereich fiir den Anlassprozess.
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Hartetemperatur: 990°C
Probenquerschnitt: Vkt. 20 mm
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IA BOHLER WARMARBEITSSTAHLE BOHLER W400 VMR

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm3) 7.8
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 315
Spezifische Warmekapazitat (kJ/kg K) 0.46
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm2/m) -

Elastizitatsmodul (103N/mmg2) 211

Warmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600
Warmeausdehnung (106 m/(m.K)) 11 11.2 11.9 12.7 14 14.3

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verfligbare Produktvarianten angefihrt sind, berticksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug auf
Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen. Fir
verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen voestalpine
BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur
der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdrucklich zur
Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kénnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte
werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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Mariazeller Stra3e 25
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