IAB(")H LER BOHLER S705

SCHNELLARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Zerspanungswerkzeuge | | Automobil

Verflighare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlief3lich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER $705 - ,,Der Industrielle®

Der konventionelle Schnellarbeitsstahl fur den industriellen Einsatz im Zerspanungssegment. Durch seien ausgewogene Legierungs-Lage
und seinem Kobaltgehalt schafft diese Marke es immer wieder im Einsatz zu Uberzeugen. Kobaltlegierter Molybdan Schnellarbeitsstahl mit
hoher Harte, vorzuglichen Schneideigenschaften, hdchster Druckbelastbarkeit, hoher Warmhérte und guter Zahigkeit.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen

Eigenschaften

Z&higkeit und Duktilitat : gut
Verschleil3bestéandigkeit : hoch
Druckfestigkeit : sehr hoch
Kantenstabilitét : hoch
Schleifbarkeit : gut
Warmhérte : sehr hoch
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Verwendung

> Raumwerkzeuge > Schaftfraser > Abwalzfraser, StoRBwerkzeug
> Spiral-/Gewindebohrer > Sonder-Schneidwerkzeuge > Sageblatter

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen
1.3243 | SEL 4957 | EN ISO
HS6-5-2-5 | EN
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B4 BOHLER

SCHNELLARBEITSSTAHLE BOHLER S705
Chemische Zusammensetzung (Gew. %)
C Cr Mo W Co
0,92 4,1 5 1,9 6,2 4,8
Materialeigenschaften
Druck- Schleifbarkeit Warmharte Zahigkeit Verschleil3- Schneidhaltigkeit
belastbarkeit widerstand
BOHLER $705 * % Kk * %k Kk * %k K * X * % * %k
BOHLER 5200 * % Kk * X * %k Kk * X * %k Kk * %
BOHLER S400 * % Kk * %k Kk * %k Kk * %k Kk * % * %
BOHLER $401 * X * %k Kk * X * %k Kk * % * %k Kk
BOHLER S404 * X * %k Kk * X * %k Kk * % * %
BOHLER $405 * % Kk * %k Kk * X * %k Kk * % * %
BOHLER S430 * X * %k Kk * X * %k Kk * % * %
BOHLER S500 * %k Kk * %k Kk * %k K * X * %k Kk * %k Kk
BOHLER $600 * % Kk * %k Kk * %k Kk * X * % * %k Kk
BOHLER S601 * % Kk * %k Kk * %k Kk * X * % * %k Kk
BOHLER S607 * % Kk * %k Kk * %k Kk * X * %k Kk * %k Kk
BOHLER $630 * % Kk * %k Kk * %k Kk * X * % * %k Kk
BOHLER S730 * % Kk * %k Kk * %k K * X * % * %k

Lieferzustand

Gegliuht
Harte (HB) max. 280 | gezogene Ausfuhrung max. 290HB
Zugfestigkeit (N/mm?) max. 980

Warmebehandlung

Weichglihen

Temperatur ‘ 770 bis 840 °C

Geregelte langsame Ofenabkiihlung (10 bis 20°C/h) bis ca. 600°C, weitere Abklhlung an Luft.

Spannungsarmglihen

Temperatur 600 bis 650 °C

Langsame Ofenabkuhlung. || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei
komplizierten Werkzeugen. || Haltedauer nach vollstandiger Durchwarmung 1 bis 2 Stunden in
neutraler Atmosphére.

Harten und Anlassen

Salzbad, Vakuum || Vorwarmen: 1. Stufe ~ 500 °C, 2. Stufe ~ 850 °C, 3. Stufe ~1050 °C ||

Temperatur 1190 bis 1230 | Austenitisieren: 1190 - 1230 °C, Haltedauer nach vollstdndigem Durchwérmen 80 Sekunden,
P °C maximal 150 Sekunden, um Werkstoffschadigungen durch Uberzeiten zu vermeiden. ||
Abschrecken: Ol, Warmbad (500 - 550 °C), Gas
Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Austenitisieren ||
Temperatur 550 bis 570 °C Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstoffdicke (mindestens 1 Stunde) || langsames

Abkuhlen auf Raumtemperatur || 3 maliges Anlassen empfohlen || Harte siehe Anlassschaubild
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B4 BOHLER

ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkihlung

SCHNELLARBEITSSTAHLE

BOHLER S705
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Kihlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C (1472 - 932°F)
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IA BéH LER SCHNELLARBEITSSTAHLE BOHLER S705

Anlassschaubild

932°F 986 °F 1040 °F 1094 °F 1148 °F 1202 °F Haltedauer 3x2 Stunden

Probenquerschnitt:Vkt.25mm

65

60

Hdrte || Hardness [HRC]

55 —1200°C || 2192°F 1180 °C || 2156°F

—=—1150°C || 2102°F 1100°C || 2012°F

50
500 °C 530°C 560 °C 590°C 620°C 650°C

Anlasstemperatur || Tempering Temperature [°C || °F]

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dmg?) 7,9
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 21
Spezifische Warmekapazitat (kJ/kg K) 0,42
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm2/m) 0,49
Elastizitatsmodul (103N/mm?2) 224
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IA B(")H LER SCHNELLARBEITSSTAHLE BOHLER S705

Warmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600 700

Warmeausdehnung (10-¢ m/(m.K)) 10,5 10,83 11,14 11,47 11,81 12,12 12,44

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verfligbare Produktvarianten angefihrt sind, berticksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug
auf Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verflighbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen.
Fiir verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen
voestalpine BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen
vielmehr nur der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag
ausdricklich zur Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kdnnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung
unserer Produkte werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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