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INDUSTRIELLER  Zahlreiche Anwendungen erfordern den Einsatz von rostfreiem Werkzeugstahl, der hohen
HINTERGRUND  mechanischen Beanspruchungen sowie abrasiven und korrosiven Umgebungen standhadlt.
Werkzeuge bendtigen oft eine Hérte von mehr als 55 oder sogar bis zu 58 HRc, sodass die
Auswahl an Edelstahlsorten begrenzt ist.
Eine haufig verwendete Sorte ist 440C (1.4125, BOHLER N695) mit hohem C-Anteil (~19%).

Folgen eines
hohen C-Gehalts

» Grobe Karbidstruktur

» Lokale Cr-Verarmung um groBe Karbide

» Hohe Empfindlichkeit gegenliber der Anlasstemperatur
aufgrund von Karbidausscheidungen

Dies fuhrt
zu mehreren
Einschrdnkungen

» Begrenzte Korrosionsbestdndigkeit

» Sehrbegrenzte Korrosionsbestdndigkeit bei hoher Anlasstemperatur
» Begrenzte Zdhigkeit und Dauerfestigkeit

» Polierschwierigkeiten (z. B. Empfindlichkeit gegen Karbidausbruch)




KUNSTSTOFF-
FORMENSTAHL

NEUER

UNTER DRUCK
ELEKTROSCHLACKE-
UMGESCHMOLZENER
KUNSTSTOFRF-
-ORMENSTAHL

ISO0PLAST®

Verbindet maximale Harte, Zdhigkeit
und Korrosionsbestdndigkeit mit Hochglanzpolierbarkeit
und guter VerschleiBfestigkeit

WICHTIGE VORTEILE » Beste Teilequalitat
FUR UNSERE KUNDEN » L&ngere Werkzeugstandzeiten und geringerer Wartungsaufwand
» Geringere Produktionskosten pro Teil
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DESU

Druck Elektro-Schlacke-
Umschmelzen

Produktpositionierung

Hdarte

YISy N685 ]
YOTRINE N690 ||
[YeTRMTN N695 ]

BOHLER M390 N
micRocCcLEAnr _
BOHLER M380 N
1S 0PLASTS

+ sehr hohe Korrosionsbestdndigkeit
+ Hochglanzpolierbarkeit

BOHLER M340 B et
e s ,h + hohe VerschleiBfestigkeit

ISOPLAST MICROCLEAN

BOHLER M310 N
: BOHLER M333 NI

I1SOPLAST
ISOPLASTS

Z3dhigkeit, ungekerbt




DIE LOS

ISOPLAST®

BOHLER M380 ISOPLAST ist ein unter Druck
elektroschlacke-umgeschmolzener hochstickstofflegierter
martensitischer Kunststoffformenstahl mit einer

hervorragenden Korrosionsbestdndigkeit und sehr hohen Z&higkeit

bei hoher Harte von bis zu 60 HRc.

Das DESU-Umschmelzverfahren ermdéglicht einen hohen
Stickstoffgehalt, welcher zu einem homogenen Geflige mit fein verteilten
Karbonitriden und ausgezeichnetem Reinheitsgrad flhrt.

Wichtigste Eigenschaften

» Sehr hohe Harte/Festigkeit und gute VerschleiBfestigkeit
» Sehr hohe Z&higkeit und Korrosionsbestédndigkeit

» Hochglanzpolierbarkeit und gute Zerspanbarkeit

» Gute Eignung fiir PYD-Beschichtung

» Verzugsarm, gute MaBbestdndigkeit

Chemische Zusammensetzung
1SO0rPLAST’
(= 1.41708, X30CrMoN 15-1)

Durchschnittswerte [96]

C Si Mn Cr Mo N

0,30 0,60 0,40 15,0 1,0 0,40

Lieferzustand

Gegliht auf max. 255 HB

Materialeigenschaften

Partielle Substitution von Kohlenstoff durch Stickstoff
(DESU, oberhalb der Loslichkeitsgrenze)

In Kombination mit Kohlenstoff
» Eine Hérte von mindestens 55 bis 60 HRc kann gewdhrleistet werden.
» Ein Geflge inklusive feinen eutektischen Karbonitriden wird erreicht.

Stickstoff in Kombination mit Cr und Mo flhrt zu einer verbesserten
LochfraB-Korrosionsbestdndigkeit.

Mo sorgt fiir eine Sekunddrhdrtung. Mo ersetzt Crin den Ausscheidungen,
und Cr wird so in der Matrix auf einem hohen Niveau gehalten.

Dies fihrt zu einer verbesserten Korrosionsbestdndigkeit, auch beim
Anlassen mit hoher Temperatur.

BOHLER M380 ISOPLAST



KORROSIONS-

BESTANDIGE
WERKZEUGSTAHLE

BOHLER Marken

Standards Konventionelle Umgeschmolzene Stdhle PM-Marken AM-Pulver
(Beispiele) Qualitat (ESU, DESU, VMR)
BOHLER M380 N
58 HRc 1.4108 fremoceenn
IS 0PLAST®
micRocCcLeEAnr
1.4125 BOHLER INFXZHN ! .
~54 HRc 1.4528 B?HLER. EO0PLAST IO CLERN
1.4112 BOHLER INVEEHN
ISOPLAST
~50 HRe 1.2083 ISO0PLAST® AMPO
VMR
BOHLER 3058 | BOHLER M303 I
1.2316 ESEIEHE | soPLAST
~40 HRc 14542 EXTR e AMPO
YIS N700 ]
BOHLER M303 N
EXTRA
~30 HRe 1.2316
1.2085 EXTRA ISO0PLAST
EXTRA

Gefligevergleich

Geflige

BOHLER M380 ISOPLAST

Ein Geflige inklusive
feinen eutektischen

Geflge
440C, 1.4125

Karbonitriden
wird erreicht.




WARME-
BEHANDLUNG

Anlassschaubild / Vakuum-Wédrmebehandlung mit Tiefkiihlen
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MATERIAL-
FIGENSCHAFTEN

Restaustenit

ohne Tiefkiihlen
A

25 Vo \
20
<
% 15 ISO0PLAST’
'c
o
5 mit Tiefkiihlen
o 10
b A
[0) r N\
(a4
5
0
m 250°C TK = 500°C TK m500°C 1 520°C H1.4112 200°C 11 1.4112 520°C
m 1.4125 200°C 71 1.4125 520°C
Wdrmebehandlung
Austenitisierung bei 1030°C (20min/5bar, ohne/mit Tiefkihlen (TK);
Anlassen 2 x 2h
Geringe Mengen an Restaustenit im Vergleich zu 440C, 1.4125 nach der Warmebehandlung mit
Tiefkihlen, um eine hohe MaBbestdndigkeit der Werkzeuge zu gewdhrleisten
Zghigkeit
mit
Tiefkihlen
70 . A N
60
=2
% >0 Wdrmebehandlung
;-g 40 Austenitisierung bei 1030°C
N ~58 ~60 30min/5,5bar, mit Tiefkiihlen (TK)
o 20 HRc HRc (s
% Anlassen 2 x 2h
8 20 Getestete Abmessung:
5 BOHLER M380 ISOPLAST, flach 218 x 218 mm
Y10

Hohe Schlag- und Bruchzdéhigkeit
0 in Verbindung mit hoher Hdrte, typischerweise 59 HRc

Anlassen: ®250°C TK 71 500°C TK




Korrosionsbestdndigkeit / nieder angelassen
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Warmebehandlung fiir BOHLER M380 ISOPLAST

Austenitisierung bei 1020°C/20min/5bar, ohne Tiefkihlen;

Anlassen 2 x 2h

Gewichtsverlusttest: Gemessen nach 24 h in 20%iger siedender Essigsdure

Der Gehalt an N und Mo fiihrt zu einer sehr hohen Korrosionsbestdndigkeit, auch beim
Hochtemperaturanlassen

BOHLER M380 ISOPLAST



MATERIAL-
FIGENSCHAFTEN

POLIEREN

BOHLER Marke Polierbarkeit
* K

Die spezielle Umschmelztechnologie (DESU) ermdglicht das Umschmelzen
in einem geschlossenen GeféB in einer Stickstoffatmosphére unter

S Ausschluss von Sauerstoff. Damit wird eine Erhdhung des oxidischen
@ * % % % % Reinheitsgrads und in Folge eine verbesserte Korrosionsbesténdigkeit,
Polierbarkeit, Fotodtzbarkeit und Funkenerodierbarkeit des Stahls
* % erreicht. Aufgrund des geringsten Anteils an Primdrkarbiden, der groBen
ISO0PLAST Hdarte und der hohen Homogenitdt zeichnet sich BOHLER M380
+* % K k ISOPLAST durch hervorragende Poliereigenschaften aus.
microcLeAn Diese Kombination positiver Eigenschaften garantiert Kostenein-
U sparungen, da der Aufwand fir das Hochglanzpolieren erheblich
ISOPLAST’ reduziert wird.
tan Kok

YOIRMEAY N685 || *
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Der Vergleich der BOHLER Marken in der Grafik links veranschaulicht den
Aufwand, um ausgehend von einer vorgeschliffenen Oberfldche eine
hochglanzpolierte Oberfldche mit Ra = 0,04 um zu erreichen.

Polierschritte

K400 K600 25 um 14 um 9 um

6um

3um

grob

fein

BOHLER M380 ISOPLAST
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ANWENDUNGEN

»

Kunststoffspritzgussformen

fir die GroBserienproduktion wie medizinische Einwegspritzen, ...

»

Kunststoffspritzgussformen fiir GF-gefiillte Kunststoffe

z. B. in der Fahrzeug-, Haushaltsgerdte- und Elektronikindustrie

»

Formen mit hochglanzpolierten Oberfldchen

zur Herstellung von optischen Teilen wie Kameralinsen, transparenten
und dekorativen Teilen

»

Schnecken und Riickstromsperren

fUr Spritzgussmaschinen

»

HeiBkanal-Angussteile

LEBENSMITTELINDUSTRIE

Zertifikat und Konformitdtserkldrung gemdB EU-Verordnung Nr. 1935 (wdssrig und sauer)
fiir BOHLER M380 ISOPLAST ist verfiigbar

»

Schnecken fiir Extrusionsmaschinen

zur Lebensmittelverarbeitung

»

Schneidinstrumente und Messer

»

Dosenverschlussrollen

»

Stempel und Matrizen fir die Pulververdichtung

von StBwaren und pharmazeutischen Produkten

»

Komponenten

wie Portionier- und Filleinheiten und adaptive Spannfutter fiir Verschlisse (Verschlusssystemmaschinen)

M380 ISOPLAST darf nicht fiir Luftfahrt- und Automobilkomponenten
wie Lager, Kugelgewindetriebe und verschleiBfeste Teile fiir den Einsatz
in Flugzeugen verwendet werden.
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Lebensmittelzulassung

»  BOHLER M380 ISOPLAST (BOHLER N360 DESU) besitzt die
Lebensmittelzulassung gem. Europdischer Verordnung
(EG) Nr. 1935

»  Der Werkstoff ist daher zum Kontakt mit Lebensmitteln
sowohl fUr wdssrige als auch saure Anwendungen zugelassen.

»  Die Tests wurden im nieder angelassenen Zustand durchgefihrt.

»  BOHLER M380 ISOPLAST gehdrtet bei 1020°C,
TiefkUhlen mit —-80°C, angelassen bei 200°C (zweimal 2 h)

BOHLER M380

ISOPLAST
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EMPFEHLUNGEN ZUR
BEARBEITUNG

Drehen mit Hartmetall

gegliihter Lieferzustand

Schlichten Vorschlichten Schruppen
Schnitttiefe mm 05-2 1-4 4-8 Uber 8
Vorschub mm/U 0,1-0,3 0,2-0,4 0,3-0,8 0,5-1,5
Schnittgeschwindigkeit m/min 130 - 260 100 - 220 80 - 140 30-90
Empfohlene Boehlerit Geometrie FP, FMP MP, MRP MRP RP, BR, BRP
Boehlerit - Hartmetallsorte LCP15T LCP15T, LCP25T LCP25T, LC240F LC240F
ISO - Sorte P15 P15, P20 P20, P30 P30, P40
Frdsen mit Hartmetall gegliihter Lieferzustand

Schlichten Vorschlichten Schruppen
Schnittgeschwindigkeit m/min 160 - 230 150 - 200 120 -170

Boehlerit - Hartmetallsorte

BCH10M, BCP25M

BCH30M, BCP30M

BCH30M, BCP35M

ISO - Sorte H10, P25 H30, P30 H30, P35
Fz Eckenfrdsen 90° (mm) 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3
Fz Planfrdsen 45° (mm) 0,15-0,4 0,15-0,6 0,15-0,6
Fz Hochvorschub-Bearbeitung (mm) 0,8-2,5 0,8-2,5 0,6 -3,0
Drehen mit Hartmetall Gehdrtet auf 58-60 HRC

Schlichten Vorschlichten
Schnitttiefe mm 0,5-1 0,5-1
Vorschub mm/U 0,1-0,2 0,17-0,2
Schnittgeschwindigkeit m/min 40 - 60 35-50
Empfohlene Boehlerit Geometrie FMS MT
Boehlerit - Hartmetallsorte LC415Z BCS20T
ISO - Sorte S15/H15 S20/H20
Frdsen mit Hartmetall Gehdrtet auf 58-60 HRC

Schlichten Vorschlichten Schruppen
Schnittgeschwindigkeit m/min 150 - 200 120-170 90 - 140
Boehlerit - Hartmetallsorte BCP20M, BCH10M BCP20M, BCH30M BCP25M, BCP30M
ISO - Sorte P20, H10 P20, H30 P25, P30
Fz Eckenfrdsen 90° (mm) 0,17-0,2 0,1-0,25 0,1-0,3
Fz Planfrdsen 45° (mm) 0,15-0,4 0,15-0,5 0,15-0,5
Fz Hochvorschub-Bearbeitung (mm) 1,0-2,0 1,0-2,5 0,6 -3,0
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ZAHLEN, DATEN
UND FAKTEN

Physikalische Eigenschaften bei 20°C

Elastizitdtsmodul

Dichte 7,72 kg/dm® 103 N/mm?
Wirmeleitféhigkeit 14 W/(m.K) 20°C 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C
Spezifische Warme 430 J/(kg.K) 223 217 209 201 192

Elektrischer Widerstand

0,8 Ohm.mm?/m

Elastizitdtsmodul

223 x 10° N/mm?

Magnetische Eigenschaften magnetisch
Wdrmeausdehnung

zwischen 20 °C und ... °C, 10°¢ m/(m.K)

100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C
10,4 10,8 11,2 11,6 11,9

Fir Anwendungen und Verarbeitungschritte, die in dieser Produkt-
beschreibung/dem Datenblatt nicht ausdriicklich erwdhnt sind,
ersuchen wir Sie, in jedem Einzelfall Rlcksprache zu halten.

BOHLER M380 ISOPLAST
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Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht
zugesagt; sie dienen vielmehr nur der allgemeinen Information. Diese Angaben
sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag
ausdricklich zur Bedingung gemacht werden. Bei der Herstellung unserer
Produkte werden keine gesundheits- oder ozonsch&digenden Substanzen
verwendet.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, Austria

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
www.voestalpine.com/bohler-edelstahl
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