
NICHTMAGNETISIERBARER STAHL

NON-MAG NE TIC STEEL





Ei gen schaf ten Pro per ties

Aus te ni ti scher, nicht mag ne ti sier ba rer Cr-Ni-Mo-N- 

Stahl. 

Be stän dig ge gen Meer was ser, in ter kris tal li ne- und

Span nungs riß kor ro si on.

Hohe Strec kgren ze.

Non-mag ne tic  aus te ni tic  Cr-Ni-Mo-N- steel.

Re sis tan ce to sea wa ter, in ter gra nu lar cor ro si on and 

stress cor ro si on cra cking.

High yield strength.

Ver wen dung Ap pli ca ti on

Son der schiff bau, Offs ho re In du strie. Spe ci al ship buil ding, offs ho re in du stry.

Che mi sche Zu sam men set zung (An halts wer te in %) / Che mi cal  com po si ti on (aver age %)

C Si Mn Cr Mo Ni Nb N

max.
0,030

0,40 5,80 23,00 3,10 16,10 0,15 0,45

Nor men  Stan dards

DIN/EN ASTM UNS
< 1.3974 > ~ F49 ~ S33228

X2CrNiMnMoNNb23-17-6-3
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Warm form ge bung Hot  for ming

Schmie den: For ging:

1150 bis 950°C

Luftabkühlung

1150  to  950°C

Air cooling

Wär me be hand lung Heat  tre at ment

Ab schre cken: Quen ching:

1020  bis 1120°C

Was ser, Luft1)

1) Ab küh lung mög lichst schnell

1020  to  1120°C

 Wa ter,  air1)

1) Coo ling rate as high possible

Schwei ßen Wel ding

Gute Schweiß bar keit.

Falls ein Schwei ßen er for der lich ist, bit ten wir Sie,

sich mit un se rem Schweiß tech ni schen Ser vi ce oder

mit un se rer Schweiß tech ni schen Ab tei lung zu be ra -

ten.

Wel da bi li ty is good.

Plea se con sult our wel ding en gi neers or our Wel -

ding Tech no lo gie De part ment at Kap fen berg

works.
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Me cha ni sche  Ei gen schaf ten
bei  Raum tem pe ra tur

Me cha ni cal  pro per ties
at  room  tem pe ra tu re

Zu stand: abgeschreckt Con di ti on: quenched

Pro dukt
Pro duct

Di men si on
Size
mm

0,2-Grenze
0.2% pro of  stress

N/mm²
min.

Zug fes tig keit
Ten si le strength

N/mm²
min.

Deh nung3) A
5

Elon ga ti on3) A
5

%     min.

L Q T1)

Einschnürung
Re duc ti on of area

%  min.

L Q T1)

Kerb schlag ar beit2)

Im pact strength2)

(ISO-V)
J     min.

L Q T1)

St £ 160 460

800 - 1050

35 30 - - - - - - - - 85 55 - -

Sch £ 300 460 35 - - 30 - - - - - - 85 - - 55

Fl £ 50 510 35 35 - - - - - - - - - - 55 - -

St = Stab, Sch = Schmie des tück

Fl = Flach er zeug nis se

L = Längs,  Q = Quer

T = Tan gen ti al
1)  Gilt nur für Schmie des tü cke
2)  Mit tel wert aus 3 Pro ben
3)  Für  Flach er zeug nis se  < 3 mm  gilt A80 mm mit 

   um 5%-Punkte ver rin ger ten Min dest wer ten

St = Bar, Sch = For ging

Fl = Flats

L = Lon gi tu di nal, Q = Trans ver se,

T = Tan gen ti al
1) Ap plies to for gings only
2) Mi ni mum va lu es for three spe ci men
3) For flats < 3 mm is va lid A80 mm.

   Mi ni mum va lu es have to be re du ced by 5%

Für an de re Pro duk te oder Ab mes sun gen sind die

Wer te zu ver ein ba ren.

The va lu es for ot her pro ducts and di men sions shall

be estab lis hed by agree ment.

Me cha ni sche  Ei gen schaf ten
bei  an de ren  Prüf tem pe ra tu ren

Me cha ni cal  pro per ties
at  ot her  test  tem pe ra tu res

Zu stand:  ab ge schreckt (An halts wer te) Con di ti on: quen ched (aver age va lu es)

Prüf tem pe ra tur / Test tem pe ra tu re -196°C -78°C 20°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

Zug fes tig keit  N/mm2 
Ten si le strength N/mm2

1670 1080 850 770 695 660 635 610

 0,2-Grenze   N/mm2

0.2% pro of stress N/mm2
1200 670 480 410 350 320 300 290

Deh nung A
5
   %

Elon ga ti on A
5
  %

26 32 35 36 37 38 38 37
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IK - Be stän dig keits dia gramm IC - in ter gra nu lar cor ro si on re sis tan ce

( Korn zer falls dia gramm ) (sen si ti vi ty ran ge of in ter gra nu lar cor ro si on)

Ab hän gig keit der me cha ni schen
und mag ne ti schen Ei gen schaf ten von
der Kalt ver for mung

In flu en ce of the cold wor king rate on
the me cha ni cal and mag ne tic pro per -
ties

Aus gangs zu stand 1050°C

30 min/Was ser

Con di ti on 1050°C

30 min/wa ter
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Phy si ka li sche  Ei gen schaf ten Phy si cal  pro per ties

Dich te bei /

Den si ty at ................................................. 20°C ......................7,90 ............kg/dm3

Wär me leit fä hig keit bei /

Ther mal con duc ti vi ty at ............................. 20°C ......................13,5 ............W/(m.K)

Spe zi fi sche Wär me bei /

Spe ci fic heat at .......................................... 20°C ......................460 .............J/(kg.K)

Spez. elektr. Wi der stand bei /

Elec tric re sis ti vi ty at ................................... 20°C ......................0,90 ............Ohm.mm²/m

Elektr. Leit fä hig keit bei  /

Elec tric con duc ti vi ty at .............................. 20°C ......................1,11 ............S.m/mm2

Elas ti zi täts mo dul bei /

Mo du lus of elas ti ci ty at ............................. 20°C ......................195 x 103.....N/mm2

Re la ti ve Per mea bi li tät / 

Re la ti ve per mea bi li ty ..................................................................max. 1,01 mr

Mag ne ti sier bar keit......................................................................nicht vor han den

Mag ne tic pro per ties....................................................................non-mag ne tic

Wär me aus deh nung zwi schen 20°C und ...°C, 10-6 m/(m.K)  bei

Ther mal ex pan si on bet ween 20°C (68°F) and ...°C (°F), 10-6 m/(m.K) at

-196°C -100°C 20°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

11,6 13,1 - - 15,5 16,6 17,0 17,3 17,7

Elas ti zi täts mo dul, 103  N/mm2 bei

Mo du lus of elas ti ci ty, 103  N/mm2 at

-196°C -78°C 20°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

212 205 195 190 183 175 169 159

Für An wen dun gen und Ver ar bei tungs schrit te, die in 

der Pro dukt be schrei bung nicht aus drüc klich er -

wähnt sind, ist in je dem Ein zel fall Rüc kspra che zu

hal ten.

As re gards ap pli ca tions and pro ces sing steps that

are not ex press ly men tio ned in this pro duct des crip -

ti on/data sheet, the cus to mer shall in each in di vi du -

al case be re qui red to con sult us.
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Über reicht durch:

Your part ner:

Die An ga ben in die sem Pro spekt sind un ver bind lich und gel ten als nicht zu ge sagt; sie die nen viel mehr nur der all ge mei nen In for ma ti on. Die se An ga ben sind nur dann ver bind -

lich, wenn sie in ei nem mit uns ab ge schlos se nen Ver trag aus drück lich zur Be din gung ge macht wer den. Bei der Her stel lung un se rer Pro duk te wer den kei ne ge sund heits- oder

ozon schä di gen den Sub stan zen ver wen det.

The  data  con tai ned  in  this  bro chu re  is  me re ly  for  ge ne ral  in for ma ti on  and  the re fo re shall not be bin ding on the com pa ny. We may be bound only through a con tract ex pli cit ly 

sti pu la ting such data as bin ding. The ma nu fac tu re of our pro ducts does not in vol ve the use of sub stan ces de tri men tal to he alth or to the ozo ne lay er.

                                                                                P503  DE - 10.96 - EM-WS

stce ffe n oi tu lop on gni vah re pap deh caelb eerf-e ni rolhc no de tnirP / rei paP 
meh ci ldnuer ftle
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me thciel beg ier frolhc fua tkcur de
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BÖHLER EDELSTAHL GMBH 

MARIAZELLER STRASSE 25

POSTFACH 96

A-8605 KAPFENBERG/AUSTRIA

TELEFON: (+43) 3862/20-7181

TELEFAX:  (+43) 3862/20-7576

E-mail: info@bo hler-edelstahl.com

www.bo hler-edelstahl.com


