
BÖH LER H550
HIT ZE BE STÄN DI GER  STAHL

HEAT  RE SI STING  STEEL



Ei gen schaf ten Pro per ties

Hit ze be stän di ger aus te ni ti scher Stahl.
Her vor ra gen de Hoch tem pe ra tur ei gen -
schaf ten und ex zel len te Zä hig keit.
Hit ze be stän dig keit in Luft bis 1000°C.
Gute  Be stän dig keit  in  oxy die ren den
sticks toff hal ti gen  und  sau ers tof far men
Ga sen.
Mitt le re Be stän dig keit in oxy die ren den
schwe fel hal ti gen Ga sen, aber ge rin ge Be -
stän dig keit ge gen re du zie ren de schwe fel -
hal ti ge Gase. Ver sprö dung tritt nur auf bei
Dau er be trieb im Tem pe ra tur be reich von
650 - 900°C. 
Des we gen wird im Dau er ein satz eine Tem -
pe ra tur von mehr als 950°C emp foh len.

Heat re si sting aus te ni tic steel. 
Su pe ri or  high  tem pe ra tu re  strength  and
ex cel lent toughness. 
Heat re sis tan ce in air up to 1000°C. 
Good re sis tan ce in oxydi zing, ni tro ge nous
and low oxy gen ga ses. 
Me di um re sis tan ce in sulp hu rous, oxidi zing 
ga ses but sen si ti ve to the ac ti on of re du -
cing sulp hu rous ga ses. 
Em britt le ment only oc cours af ter pro lon ged 
ex po su re in the tem pe ra tu re ran ge of 650 to 
900°C. 
The re fo re in the case con ti nous wor king
tem pe ra tu res more than 950°C are re com -
men ded.

Ver wen dung Ap pli ca ti on

Glü he rei en und Här te rei en: 
Käs ten und Töp fe, Muf feln, Re tor ten, Tie gel 
und Wan nen, für alle Ar ten der Wär me be -
hand lung.
Heizstä be und Heiz plat ten.

Ofen- und Dampf kes sel bau: 
Ros te und Rost seg men te, Ar ma tu ren,
Trans port ele men te, Trag- und Hub bal ken,
Schie nen, Stem pel, Achs rol len, Tü ren,
Schie ber, Klap pen, Ge häu se, Re ku pe ra to -
ren, Ven ti la to ren, Über hit zer auf hän gun gen, 
Rohr schel len, Ruß blä ser roh re.

Glas-, Por zel lan-, Email lier-, Ze ment-
und ke ra mi sche In du strien: 
Brenn dü sen, Rin ge, Seg men te und Tei le
für Dreh rohr- und Le pol öfen.

Ma schi nen bau: 
Roststä be, Ven ti le und Spin deln, Rüh rar me
und Zäh ne, Ther mo ele ment schutz roh re,
Ar ma tu ren, Trom meln, Schrau ben, Mut -
tern, Nie ten,

Erd öl in du strie: 
Roh re und Rohr ele men te.

Heat tre at ment shops:  
Bo xes  and  pots, muf fles, ret orts, cru ci bles
and pans for all kinds of heat tre at ment pro -
ces ses.
Hea ting car trid ges and pla tes.

Fur na ce and boi ler con struc ti on: 
Gra tes and gra te seg ments, fit tings, con -
vey or com po nents, sup por ting and wal king 
be ams, rams, rails, rol lers, doors, ga tes
and traps, hou sings, re cu pe ra tors, fans,
su per hea ter  sus pen sions,  tube  clamps, 
soot blo wer pi pes.

Glass, por ce lain, ena mel, ce ment
and ce ra mic in du stries: 
Bur ner tips, rings, seg ments and com po -
nents for ro ta ry and le pol kilns.

Me cha ni cal en gi nee ring: 
Grid bars, val ves and  spind les, stir rer arms
and teeth, she ath tu bes for ther mo cou ples,
fit tings, drums, bolts, nuts, ri vets.

Pe tro leum in du stry: 
Tu bes und tu bu lar com po nents.
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Che mi sche Zu sam men set zung Che mi cal  com po si ti on
(An halts wer te in %) (Aver age %)

C Si Mn Cr Ni
0,09 1,70 1,20 19,50 11,50

Nor men Stan dards

DIN AISI UNS AF NOR
<1.4828 > ~305 ~S30500 Z15CNS20 12

X15CrNi Si20 12 ~308 ~S30800

GOST ISO EU
~08Ch20N14S2 H13 X15CrNi Si20 12
~20Ch20N14S2

Wär me be hand lung Heat  tre at ment

Schmie den: For ging:
1150 bis 800°C 1150 to 800°C

Ab schre cken: Quen ching:
1050 bis 1100°C / Was ser, Luft 1050 to 1100°C / Wa ter, air

Ge fü ge  nach  der  Wär me be hand lung: Struc tu re  af ter  heat  tre at ment:
Aus te nit Aus te ni te

Zer span bar keit Ma chi ni bi li ty

We gen der Nei gung aus te ni ti scher Stäh le
zur Kalt ver fes ti gung bit ten wir, be son ders
auf gut ge schärf te Werk zeu ge und star re
Ein span nung zu ach ten und den Vor schub
nicht zu ge ring zu wäh len.

Aus te ni tic steels are sus cep ti ble to work
har de ning. Tools should the re fo re be well
shar pe ned and ri gid ly clam ped, and feed
not to low.

Kalt ver form bar keit Cold  for ming

Sehr gute Ver form bar keit durch Bie gen,
Bör deln, Fal zen und Tief zie hen

Very good for ma bi li ty by ben ding, 
flans hing, crim ping and fol ding.
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Schwei ßen Wel ding

Gute Schweiß bar keit. 
Wir emp feh len, die WIG-Schweißung für
Blech di cken von 0,7 bis 4 mm be son ders
bei Stumpf näh ten, die Licht bo gen schwei -
ßung für Blech di cken über 1,5 mm, vor al -
lem bei Kehl näh ten, an zu wen den. 
Für dün ne Ble che kön nen auch die elek tri -
sche Naht- und Punkt schwei ßung so wie
das Elek tro nen strahl- Schweiß ver fah ren
he ran ge zo gen wer den. 
Die Gas schwei ßung ist we gen der Ge fahr
ei ner Auf koh lung zu ver mei den. 
Ab schre cken nach dem Schwei ßen ist nicht 
er for der lich.

Wel da bi li ty is good. 
TIG wel ding is re com men ded for sheet
thick nes ses from 0.7 to 4 mm, in par ti cu lar
for butt welds, elec tric are wel ding is re com -
men ded  for  the  thick ness  ran ge  abo ve
1.5 mm, in par ti cu lar for fil let welds.
Thin sheets ad mit seam and spot wel ding,
as well as elec tron beam wel ding.
Gas  wel ding  in vol ves  the  risk  of  car bu ri -
za ti on and should the re fo re be avoi ded.
Quen ching af ter wel ding is not ne ces sa ry.

Schweiß zu satz werk stof fe Fil ler  me tals

Licht bo gen schwei ßung: Arc  wel ding:
BÖH LER  FOX  FFB
BÖH LER  FOX  FF

BÖH LER  FOX  FFB
BÖH LER  FOX  FF

WIG- und MIG- Schwei ßung: TIG and MIG wel ding:
BÖH LER  FFB - IG
BÖH LER  FF - IG

BÖH LER  FFB - IG
BÖH LER  FF - IG

UP - Schwei ßung: SA wel ding:
BÖH LER  FF - UP BÖH LER  FF - UP
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Me cha ni sche  Ei gen schaf ten
bei  Raum tem pe ra tur

Me cha ni cal  pro per ties
at  room  tem pe ra tu re

Zu stand: ab ge schreckt Con di ti on: quen ched

Pro dukt
Pro duct

Di men si on
Size
mm

Här te 1)

Hard ness 1)

HB

0,2-Grenze
0.2% pro of  stress

N/mm²
min.

Zug fes tig keit
Ten si le strength

N/mm²

Deh nung A5
Elon ga ti on A5

%   min.

L Q T

St, Sch ≤ 160
max. 223 230 500 - 750 30 22 - -

Bl ≤ 30

St = Stab, Sch = Schmie des tück
Bl = Blech
L = Längs, Q = Quer
T = Tan gen ti al

St = Bar, Sch = For ging,
Bl = Sheet or pla te
L = Lon gi tu di nal, Q = Trans ver se,
T = Tan gen ti al

1) Die Här te ist für die Ab nah me nicht bin -
dend, maß ge bend ist die Zug fes tig keit.

Für an de re Pro duk te oder Ab mes sun gen
sind die Wer te zu ver ein ba ren.

1) Not va lid  for  in spec ti on  pur po ses for
which ten si le strength is  the ru ling pro per ty.

The  va lu es for  ot her  pro ducts  and  di men -
sions shall be estab lis hed by agree ment.

Lang zeit-
Warm fes tig keits ei gen schaf ten

Long  time
high - tem pe ra tu re  pro per ties

Zu stand: ab ge schreckt Con di ti on: quen ched

1%-Zeit dehn gren ze,  N/mm² 1% creep li mit,   N/mm²

Stun den / Hours
Tem pe ra tur / Tem pe ra tu re

600°C 700°C 800°C 900°C

1 000 120 50 20 8

10 000 80 25 10 4

Mit tel wer te des bis her er faß ten Streu be rei ches Aver age  va lu es  of  scat ter band de ter min ed
so far

Zeit stand fes tig keit,  N/mm² Creep rup tu re strength,   N/mm²

Stun den / Hours
Tem pe ra tur / Tem pe ra tu re

600°C 700°C 800°C 900°C

1 000 190 75 35 15

10 000 120 36 18 8,5

100 000 65 16 7,5 3

Mit tel wer te des bis her er faß ten Streu be rei ches Aver age  va lu es  of  scat ter band de ter min ed
so far
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Zun der ver lust Sca ling  loss
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Phy si ka li sche  Ei gen schaf ten Phy si cal  pro per ties

Dich te bei /
Den si ty at .............................................20°C ...................7,90 .........kg/dm3 

Wär me leit fä hig keit bei /
Ther mal con duc ti vi ty at .......................20°C ....................15,0 .........W/(m.K)

500°C ..................21,0 .........W/(m.K)

Spe zi fi sche Wär me bei /
Spe ci fic heat at ...................................20°C ....................500 ..........J/(kg.K)

Spez.elektr. Wi der stand bei /
Elec trical re sis ti vi ty at ..........................20°C ....................0,85 .........Ohm.mm2/m

Elas ti zi täts mo dul bei /
Mo du lus of elas ti ci ty at .......................20°C ...................198 x 103 .N/mm2 

Mag ne ti sier bar keit............................................................nicht vor han den 1)

Mag ne tic pro per ties .........................................................non mag ne tic 1)

1) Die Mag ne ti sier bar keit kann mit  stei gen der
Kalt um for mung zu neh men.

1) Mag ne tic pro per ties may in crea se with cold
 for ming.

Wär me aus deh nung zwi schen
20°C und ...°C, 10-6 m/(m.K)  bei

Ther mal ex pan si on bet ween
20°C and ...°C , 10-6 m/(m.K) at

Tem pe ra tur /
Tem pe ra tu re

 
10-6 m/(m.K)

200°C 16,5

400°C 17,5

600°C 18,0

800°C 18,5

1000°C 19,5

Elas ti zi täts mo dul, 103  N/mm2 bei

Mo du lus of elas ti ci ty, 103  N/mm2

at

Tem pe ra tur /
Tem pe ra tu re

 
103  N/mm2 

 20°C 198

200°C 184

400°C 167

600°C 150

800°C 135

Für An wen dun gen und Ver ar bei tungs schrit te,
die in der Pro dukt be schrei bung nicht aus drück -
lich er wähnt sind, ist in je dem Ein zel fall Rück -
spra che zu hal ten.

As re gards ap pli ca tions and pro ces sing steps
that are not ex press ly men tio ned in this pro duct
des crip ti on/data sheet, the cus to mer shall in
each in di vi du al case be re qui red to con sult us.
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Über reicht durch:
Your part ner:

Die An ga ben in die sem Pro spekt sind un ver bind lich und gel ten als nicht zu ge sagt; sie die nen viel mehr nur der all ge mei nen
In for ma ti on. Die se An ga ben sind nur dann ver bind lich, wenn sie in ei nem mit uns ab ge schlos se nen Ver trag aus drück lich
zur Be din gung ge macht wer den. Bei der Her stel lung un se rer Pro duk te wer den kei ne ge sund heits- oder ozon schä di gen den 
Sub stan zen ver wen det.

The  data  con tai ned  in  this  bro chu re  is  me re ly  for  ge ne ral  in for ma ti on  and  the re fo re shall not be bin ding on the com pa ny. 
We may be bound only through a con tract ex pli cit ly sti pu la ting such data as bin ding. The ma nu fac tu re of our pro ducts does
not in vol ve the use of sub stan ces de tri men tal to he alth or to the ozo ne lay er.
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